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piso.

5.8.REVESTIMENTO CERAMICO
Sera assentado um revestimento ceramico com placas tipo ceramico

esmaltada de dimensdes 35x35cm de 12 qualidade, PEl 5 com coloragéo uniforme.
No caso de pisos em contato com o terreno, faz-se necessario a execucéo de contra
piso de concreto simples, conforme especificado.

Para a colocacdo de piso em ceramica a base devera estar com o caimento
pronto.

Estende-se a argamassa no trago 1: 4 com cimento e areia grossa espessura
de 4mm em seguida com uma desempenadeira dentada de aco, formam-se 0s
corddes que possibilitem o nivelamento das ceramicas. Sobre os corddes ainda
frescos, serdo aplicados os ladrilhos, batendo-se um a um, COMO NO Processo
normal. A espessura final da argamassa sera 2mm.

As ceramicas devem ser imersas em agua limpa e estardo apenas Umidas e
nao encharcadas quando da colocagéo.

A quantidade de argamassa a preparar sera tal que o inicio da pega do
cimento, ou seja de seu endurecimento, venha a ocorrer posteriormente ao término
do assentamento. Na pratica, isto corresponde a espalhar e sarrafear argamassa em
area de 2m2 por vez.

Sobre a argamassa ainda fresca, espalha-se p6 de cimento de modo uniforme
na espessura de | mm. Esse p6 de cimento sera hidratado, exclusivamente, com
agua existente na argamassa da camada de regularizagdo, constituindo, dessa
forma, a pasta ideal. Para auxiliar a formacéo da pasta, passar levemente a colher de
pedreiro.

Ap6s terem sido distribuidas sobre a area a pavimentar, as ceramicas serao
batidas uma a uma, com a finalidade de garantir a perfeita aderéncia com a pasta de
cimento.

A colocacdo das ceramicas justapostas, ou seja, com junta seca, n&o sera
admitida.”

Quando ndo especificado de forma diversa, as juntas serdo corridas e
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rigorosamente alinhadas. A espessura das juntas sera de 2mm

Decorridos 7 (sete) dias de assentamento, inicia-se a operagédo de
rejuntamento, o que sera efetuado com pasta de cimento cinza ou branco e alvaiade
no traco volumétrico 1: 4

Na eventualidade de adigéo de corante a proporgéo desse produto ndo podera
ser superior a 20% (vinte por cento) do volume do cimento.

As juntas sero, inicialmente escavadas e umedecidas, apds o que receberédo
a argamassa de rejuntamento.

No caso de colocacdo de ceramica com cola, procede-se do mesmo modo que
o colocado com argamassa, menos de molhar a ceramica e ao invés de argamassa
de assentamento usa-se cola.

Apds a cura completa da argamassa, procede-se a aplicacéo de cola ou
massa adesiva. A cola sera de base de PVA, tera consisténcia pastosa, cor branco,
densidade 1,6 e PH de 7 a 8. Antes do espalhamento da cola adiciona-se a ela 10%
(dez por cento) em peso, de cimento. No momento da incorporagéo, o cimento sera
molhado.

Para espalhamento de cola, j4 com o cimento integrado em sua massa, utiliza-
se desempenadeira com um lado liso e outro dentado (destes de 3 a 4mm de altura).
Com o lado liso da desempenadeira espalha-se, sobre a argamassa de
regularizagdo, uma camada de cola com 3 a 4mm de espessura e 2 m2 de area.

Apos terem sido distribuidas sobre a area a pavimentar, as ceramicas serao
batidas, uma a uma, com a finalidade de garantir a perfeita aderéncia com pasta de
cimento. A colocagdo das ceramica justapostas, ou seja, com juntas seca, néo sera
admitida. Quando n&o especificado de forma diversa, as juntas ser&o corridas e
rigorosamente alinhadas. A espessura das juntas sera de 2mm.

O rejuntamento sera igual ao da colocagdo com argamassa.PISO EM
GRANITO, ESPESSURA 3CM

As placas serao de procedéncia conhecida e idénea, com arestas vivas, faces
planas, sem rachaduras, lascas, quebras e quaisquer outros defeitos. Deverao

apresentar acabamento polido e dimensées regulares, de conformidade com o
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projeto.

O armazenamento e o transporte das placas ser&o realizados de modo a evitar
quebras, trincas, contato com substancias nocivas e outras condicdes prejudiciais.
De preferéncia, as placas serdo guardadas em local préximo do assentamento, na
posicdo vertical, encostadas em paredes e apoiadas sobre ripas de madeira,
agrupadas por tipo e discriminacéo da area a que se destinam. Os rodapés e demais
pecas de acabamento e arremate seréo armazenadas com os mesmos cuidados,
juntamente com as placas.

A primeira operagéo consistira na preparagéo da superficie de assentamento,
lajes ou lastros de concreto, mediante a aplicagdo de uma argamassa de
regularizagdo de cimento e areia, no traco volumétrico 1:3, quando n&o especificado
pelo projeto ou Fiscalizagéo.

Sete dias ap6s a preparagdo da superficie de assentamento, no minimo, seréo
marcados os niveis de acabamento, mediante a fixagdo, com argamassa, de cacos
de ceramica ou tacos de madeira nos cantos e no centro da area de aplicagéo, nas
cotas indicadas no projeto. Em seguida sera iniciado o assentamento das placas
utilizando-se argamassa de cimento e areia, no traco volumétrico 1:3, quando nao
especificado pelo projeto ou Fiscalizaggo. A argamassa sera preparada e aplicada
Umida. Devera ser lancada na area de assentamento das placas e distribuida
uniformemente, de modo a constituir uma camada sem espagos vazios, de
espessura nao inferior a 3 cm.

O assentamento sera realizado com cuidado, apoiando-se a peca sobre a
argamassa e batendo-se levemente com o cabo da colher, de modo a obter a
superficie acabada uniforme, sem desniveis entre as placas. As placas seréo
rigorosamente alinhadas e encostadas, de forma obter juntas retas e secas. Ap6s o
assentamento, através de leve batida sobre as placas, dever-se-a verificar se estas
ficaram completamente apoiadas sobre a argamassa. Se for ouvido o som
caracteristico de “pedra oca”’, o servigo devera ser refeito.

Apods a verificagdo da continuidade, caimento e uniformidade da superficie,
arremates nas soleiras e juntas, e decorridas quarenta e oito horas apdés o

assentamento, o piso sera coberto com uma camada de protegcdo provisoria. A
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cobertura sera realizada com sacos de estopa ou aniagem e pbéteﬁor langamento de
gesso em pasta que, uma vez solidificada, garantira a protegcéo do piso acabado. A
camada de protecéo sera removida com agua e escova, aplicando-se em seguida
cera de acabamento, ao final da execugéo dos servigos e obras. A limpeza final nao

devera ser realizada com solugdo de acido muriatico, que ataca a superficie do piso.

6. PROTEGCOES
6.1.CORRIMAO EM TUBO DE ACO INOX
Devera ser instalado um corrimao em conformidade com o projeto, este deve

ser composto por aco galvanizado e no deve apresentar falhas ou amassados.

6.2. GUARDA CORPO DE TUBO DE AGO INOX
Devera ser instalado um guarda corpo em conformidade com o projeto, este

deve ser composto por aco galvanizado e n&o deve apresentar falhas ou amassados.

7. CONTAINER
7.1.CONTAINER PARA QUIOSQUE
Todos os containers deverdo ser conforme padrdo internacional de
comercializagéo intermodal — Padréo Classe A;
A pintura externa devera ser em Esmalte Sintético, nas cores conforme planta

baixa e imagens ilustrativas

8. ESQUADRIAS
8.1.ESQUADRIAS DE MADEIRA

A madeira utilizada na execucdo de esquadrias devera ser seca, isenta de
nés, cavidades, carunchos, fendas e de todo e qualquer defeito que possa
comprometer a sua durabilidade, resisténcia mecéanica e aspecto. Serao recusados
todos os elementos empenados, torcidos, rachados, lascados, portadores de
quaisquer outras imperfeicdes ou confeccionadas com madeiras de tipos diferentes.
Todas as pecas de madeira receberéo tratamento anticupim, mediante aplicagédo de
produtos adequados, de conformidade com as especificacbes de projeto. Os
adesivos a serem utilizados nas juncdes das pegas de madeira deverao ser a prova

d'agua. As esquadrias e pecas de madeira serao armazenados em local abrigado
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das chuvas e isolado do solo, de modo a evitar quaisquer danos e condicdes
prejudiciais. A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelamento indicados no projeto. Na colocagdo, n&o serao forcadas a se
acomodarem em vaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no
projeto. As juntas serdo justas e dispostas de modo a impedir as aberturas
resultantes da retracdo da madeira. Parafusos, cavilhas e outros elementos para a
fixagdo das pecas de madeira seréo aprofundados em relacdo as faces das pecas, a
fim de receberem encabecamento com tampdes confeccionados com a mesma
madeira. Se forem utilizados, os pregos deverdo ser repuxados e as cavidades
preenchidas com massa adequada, conforme especificacéo de projeto ou orientacao
do fabricante da esquadria. As esquadrias serdo instaladas por meio de elementos
adequados, rigidamente fixados a alvenaria, concreto ou elemento metalico, por
processo adequado a cada caso particular, de modo a assegurar a rigidez e
estabilidade do conjunto. No caso de portas, os arremates das guarnigbes com 0s
rodapés e revestimentos das paredes adjacentes serio executados de conformidade
com os detalhes indicados no projeto. As esquadrias deveréo ser obrigatoriamente
revestidas ou pintadas com verniz adequado, pintura de esmalte sintético ou material
especifico para a protecdo da madeira. Apés a execugdo, as esquadrias seréo
cuidadosamente limpas, removendo-se manchas e quaisquer residuos de tintas,
argamassas e gorduras. Todas as etapas do processo executivo deveréo ser
inspecionadas pela Fiscalizagdo, de modo a verificar a locacéo, o alinhamento, o
nivelamento, o prumo, as dimensdes e o formato das esquadrias, a vedagéo e o
acabamento, de conformidade com o projeto. Seréo verificados igualmente o

funcionamento das partes méveis e a colocagdo das ferragens.

8.2.ESQUADRIAS DE ALUMINIO
Todos os materiais utilizados nas esquadrias de aluminio deverao respeitar as

indicacdes e detalhes do projeto, isentos de defeitos de fabricacdo. Os perfis, barras
e chapas de aluminio utilizados na fabricacdo das esquadrias seréo isentos de
empenamentos, defeitos de superficie e diferencas de espessura. As dimensoes
deverdo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos

requisitos estéticos indicados no projeto. Sera vedado o contato direto de pecas de
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aluminio com metais pesados ou ligas metalicas com predor'ﬁiﬁio”aestes elementos,

bem como com qualquer componente de alvenaria. O isolamento entre as pecas
podera ser executado por meio de pintura de cromato de zinco, borracha clorada,
elastdmero plastico, betume asfaltico ou outro processo adequado, como metalizacdo
a zinco. O projeto das esquadrias devera prever a absorcéo de flechas decorrentes
de eventuais movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o
perfeito funcionamento das partes méveis das esquadrias. Todas as partes moveis
seréo providas de pingadeiras ou dispositivos que garantam a perfeita estanqueidade
do conjunto, impedindo a penetragdo de aguas pluviais. Todas as ligagbes de
esquadrias que possam ser transportadas inteiras da oficina para o local de
assentamento ser&o realizadas por soldagem autégena, encaixe ou auto-rebitagem.
Na zona de solda ndo seré tolerada qualquer irregularidade no aspecto da superficie
ou alteracdo das caracteristicas quimicas e de resisténcia mecénica das pecas. A
costura de solda n3o devera apresentar poros ou rachadura capazes de prejudicar a
perfeita uniformidade da superficie, mesmo no caso de anterior processo de
anodizagdo. Sempre que possivel, devera ser evitada a utilizacéo de parafusos nas
ligacdes de pecas de aluminio. Se a sua utilizagao for estritamente necessaria, 0s
parafusos serdo da mesma liga metélica das pegas de aluminio, endurecidos a alta
temperatura. Os parafusos ou rebites para ligacdes de pecas de aluminio e ago serao
de aco cadmiado cromado. Antes da ligagéo, as pegas de ago serao pintadas com
tinta a base de cromato de zinco. As emendas realizadas através de rebites ou
parafusos deverdo ser perfeitamente ajustadas, sem folgas, diferencas de nivel ou
rebarbas. Todas as juntas serdo vedadas com material plastico antivibratério e contra
penetragdo de aguas pluviais. No caso de esquadrias de aluminio anodizado, as
pecas receberdo tratamento  prévio, compreendendo decapagem e
desengorduramento, bem como esmerilhamento e polimento mecanico. O transporte,
armazenamento e manuseio das esquadrias serdo realizados de modo a evitar
choques e atritos com corpos asperos ou contato com metais pesados, como 0 ago,
zinco ou cobre, ou substancias acidas ou alcalinas. Apés a fabricagéo e até o
momento de montagem, as esquadrias de aluminio ser&o recobertas com papel

crepe, a fim de evitar danos nas superficies das pecas, especiaimente na fase de
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montagem. A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao gl'iﬁﬁéhento, prumo e
nivelamento indicados no projeto. Na colocagdo, ndo seréo forcadas a se
acomodarem em vaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no
projeto. As esquadrias serdo instaladas através de contramarcos ou chumbadores de
aco, rigidamente fixados na alvenaria ou concreto, de modo a assegurar a rigidez e
estabilidade do conjunto, e adequadamente isolados do contato direto com as pecas
de aluminio por metalizagdo ou pintura, conforme especificagdo para cada caso
particular. As armacgdes ndo deverdo ser distorcidas quando aparafusadas aos
chumbadores ou marcos. Para combater a particular vulnerabilidade das esquadrias
nas juntas entre os quadros ou marcos e a alvenaria ou concreto, desde que a
abertura do v&o n3o seja superior a 5 mm, devera ser utilizado um calafetador de
composicdo adequada, que lhe assegure plasticidade permanente. Apés a
instalagdo, as esquadrias de aluminio deverdo ser protegidas com aplicagdo de
vaselina industrial ou 6leo, que sera removido ao final da execugéo dos servicos e

obras, por ocasi&o da limpeza final e recebimento.

8.3.ESQUADRIAS DE FERRO
Todos os materiais utilizados nas esquadrias de ferro deveréo respeitar as

indicacdes e detalhes do projeto, isentos de falhas de laminacao e defeitos de
fabricagdo. Os perfis, barras e chapas de ferro utilizados na fabricagdo das
esquadrias serdo isentos de empenamentos, defeitos de superficie e diferencas de
espessura. As dimensdes deveréo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes
ao uso, bem como aos requisitos estéticos indicados no projeto. A associagéo entre
os perfis, bem como com outros elementos da edificagdo, devera garantir uma
perfeita estanqueidade as esquadrias e vaos a que forem aplicadas. Sempre que
possivel, a juncdo dos elementos das esquadrias seréa realizada por solda, evitando-
se rebites e parafusos. Todas as juntas aparentes seréo esmerilhadas e aparelhadas
com lixas de grana fina. Se a sua utilizagdo for estritamente necessaria, a disposicao
dos rebites ou parafusos devera torna-los téo invisiveis quanto possivel. As segoes
dos perfilados das esquadrias serdo projetadas e executadas de forma que, apds a
colocacdo, sejam os contramarcos integralmente recobertos. Os cortes, furacdes e

ajustes das esquadrias serdo realizados com a méaxima preciséo. Os furos para
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rebites ou parafusos com porcas deveréo liberar folgas suficientes para o ajuste das
pecas de juncdo, a fim de ndo serem introduzidos esforgos néo previstos no projeto.
Estes furos serdo escariados e as asperezas limadas ou esmerilhadas. Se
executados no canteiro de servico, serdo realizados com brocas ou furadeiras
mecanicas, vedado a utilizacdo de furador manual (pungdo). Os perfilados deverao
ser perfeitamente esquadriados. Todos os angulos ou linhas de emenda seréo
esmerilhados ou limados, de modo a serem removidas as saliéncias e asperezas da
solda. As superficies das chapas ou perfis de ferro destinados as esquadrias deverao
ser submetidas a um tratamento preliminar antioxidante adequado. O projeto das
esquadrias devera prever a absorgdo de flechas decorrentes de eventuais
movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o perfeito
funcionamento das partes méveis das esquadrias. Todas as partes moveis serao
providas de pingadeiras ou dispositivos que garantam a perfeita estanqueidade do
conjunto, impedindo a penetragdo de aguas pluviais. O transporte, armazenamento e
manuseio das esquadrias serdo realizados de modo a evitar choques e atritos com
corpos asperos ou contato com metais pesados, como o ago, zinco e cobre, ou
substancias acidas ou alcalinas. A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao
alinhamento, prumo e nivelamento indicados no projeto. Na colocagéo, néo seréo
forcadas a se acomodarem em véos fora de esquadro ou dimensées diferentes das
indicadas no projeto. As esquadrias serdo instaladas através de contramarcos
rigidamente fixados na alvenaria, concreto ou elemento metalico, por processo
adequado a cada caso particular, como grapas, buchas e pinos, de modo a
assegurar a rigidez e estabilidade do conjunto. As armagdes ndo dever&o ser torcidas
quando aparafusadas aos chumbadores ou marcos. Para combater a particular
vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre os quadros ou marcos e a alvenaria
ou concreto, desde que a abertura do v3o n&o seja superior a 5 mm, devera ser
utilizado um calafetador de composicdo adequada, que |lhe assegure plasticidade
permanente. Apds a execugdo, as esquadrias serdo cuidadosamente limpas,

removendo-se manchas e quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras. m

9. PINTURAS x
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